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Z100° Ciment pentru zidarie si tencuire

Manual (instructiuni) de utilizare

Sunt situatii in care sim{im ca am avea nevoie de cateva informatii concise — care sa sintetizeze ceea ce reglementarile
tehnice prevad in domeniul utilizarii cimentului de zidarie si tencuire precum si al prepararii si punerii in opera a
mortarelor specifice. Chiar daca informatiile tehnice sunt foarte multe si cuprinse explicit in prevederi tehnice, in
continuare te rugdm sa gasesti un foarte scurt manual de utilizare a cimentului de zidarie si tencuire cu referire la cadrul
tehnic legal in vigoare in Romania. Acest manual nu isi propune si nici nu poate contine totalitatea informatiilor tehnice,
constituindu-se doar intr-un ghid general privind modul de utilizare a cimentului de ziddrie MC 12,5 (Z100°) cu
mentionarea faptului ca respectarea si consultarea tuturor reglementarilor tehnice, in vigoare si care fac referire la

domeniul in discutie, este obligatorie.

Introducere

Cu ocazia mplinirii in 2014 a 100 de ani de activitate, la fabrica de ciment din Fieni a intrat in functiune o instalatie
tehnologica de ultima generatie, construita cu fonduri europene, pentru producerea unui ciment special destinat
lucrdrilor de zid3rie si tencuire, denumit Z100°, care a completat portofoliul nostru de produse.

Cimentul Z100° este produs in conformitate cu prevederile SR EN 413-1:2011 venind in intdmpinarea necesitatilor
meseriasilor de a realiza lucrari de calitate si in termen scurt prin utilizarea unui liant certificat, produs si testat in
conformitate cu un standard european.

Folosirea pe santier a cimentului specializat Z100°, pentru zid3rie si tencuire, oferd posibilitatea obtinerii de mortare
lucrabile si omogene, avand o constantd a proprietatilor si implicit o ritmicitate ridicats la punerea in oper3. Z100° are o
clasa de rezistentd corespunzatoare obtinerii - la dozaje rezonabile - unor mortare cu rezistente la compresiune suficiente
aplicatiilor obisnuite si fara tendinta de fisurare la punerea in opera.

Pentru a oferi un spor de lucrabilitate mortarului fara a fi necesara adaugarea de var si a asigura durabilitate la atacul din
inghet-dezghet, in compozitia Z100° este introdus un aditiv specializat avand un rol dublu — de plastifiere si de antrenare a
aerului. Astfel, fdrd a fi necesard addugarea suplimentard a varului ca liant, se poate obtine un mortar lucrabil si omogen,
cu capacitate ridicatd de aderentd la suport si o durabilitate deosebitd, doar prin amestecarea controlatd compozitional a

Z100°, nisipului si a apei.

Compozitia Z100°

n compozitia cimentului pentru zidarie Z100° intra clincher Portland, materiale (adaosuri) minerale naturale, derivate din
procesul de producere a clincherului precum si ghips pentru reglarea prizei. Elementul inovator in compozitia cimentului
de zidarie si tencuire, prin comparatie cu cimenturile uzuale, il reprezintd introducerea aditivului specializat cu rol dublu,

de plastifiere si antrenare a aerului care elimina necesitatea utilizarii varului.
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Astfel, prin utilizarea doar a cimentului Z100°, retetele de preparare ale mortarelor devin mai simple iar posibilitatea de

aparitie a neomogenitatilor de compozitie (cu efect asupra calitatii si aspectului) mai redusa.

Aspecte generale privind utilizarea Z100"
Cimenturile de zidarie se fabrica in baza standardului SR EN 413-1:2011, incercarile specifice de laborator fiind prezentate
in SR EN 413-2:2005. Produsul final, mortarul, se supune prevederilor SR EN 998-1:2016 si SR EN 998-2:2016, standardele
de metoda fiind prevazute de seria SR EN 1015. Proiectarea lucrarilor de zidarie se face in conformitate cu CR 6:2006 (Cod
de proiectare pentru structuri din zidarie). Executarea si urmarirea executarii lucrarilor de zidarie se face in conformitate
cu NE 036:2014 (Codul de practica privind executarea si urmadrirea executiei lucrarilor de zidarie) si NE 001:1996
(Normativ privind executarea tencuielilor umede groase si subtiri) care introduc o serie de elemente tehnice foarte utile.
Va recomandam sa consultati intreaga baza de reglementare tehnicda a domeniului.
Z100° se poate folosi la :
- prepararea spritului aplicabil pe toate tipurile de suport (caramida, BCA, BCU sau beton), grundului si tinciului pentru
tencuiri interioare si exterioare;
- prepararea mortarelor de legdtura si rostuire pentru zidarii portante si neportante;
- prepararea sapelor care nu sunt expuse abraziunii sau agresiunii chimice (industriale) pe durata exploatarii.
Mortarele care se pot prepara pe santier sunt mortare de utilizare generald (G) si se pot aplica manual sau mecanizat.
Z100° poate fi utilizat Tn lucrdri obisnuite de ziddrie (M1+M?20) si tencuire (CS I+CS IV), la prepararea mortarelor avand ca
strat suport BCA, beton usor, caramida, boltari sau beton armat uzual. Cu acest tip de ciment se pot prepara mortare
pentru umpluturi si egalizari ale zidariilor precum si sape neexpuse abraziunii, in conformitate cu prevederile proiectului.
Z100° nu se foloseste la lucrari de zid3rie sau tencuire pentru elemente/structuri exploatate la temperaturi inalte (asa
cum sunt de exemplu cuptoarele industriale) si nici in zone agresive din punct de vedere chimic.
Conform NE 036:2014, utilizarea mortarelor preparate pe santier este permisa numai pentru peretii structurali, panourile
de zidarie Tnramata si peretii nestructurali din urmatoarele cladiri:

- Cladiri din clasele de importanta-expunere Il si IV in toate zonele seismice;

- Cladiri din clasa de importanta-expunere Il in zonele seismice cu ag=0.20g;
Notd: Pentru toate elementele de constructie din ziddrie ale clddirilor din clasa de importantd - expunere | in toate zonele
seismice nu este permisd folosirea mortarelor preparate la santier.
Lucrabilitatea mortarului proaspat si rezistenta mortarului intarit pentru mortarele de reteta preparate la santier vor fi
verificate obligatoriu prin Tncercari prealabile pentru rezistenta, conform SR EN 1015-11 si pentru lucrabilitate, conform
SR EN 1015-3 si SR EN 1015-9, pentru urmatoarele categorii de cladiri:
- Cladiri din clasa de importanta-expunere Ill cu indltime P+2E in zonele seismice cu ag = 0.15g;

- Cladiri din clasa de importanta-expunere Il cu inaltime P+1E in zonele seismice cu ag = 0.15g si ag = 0.20g.
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Compozitia mortarelor preparate la santier se va stabili prin specificatiile de proiectare, avand in vedere cerintele de
rezistenta la compresiune (clasd), aderenta (in asociere cu elementele pentru zidarie specificate), durabilitate si
tehnologice de executie.

Aderenta intre mortar si elementele pentru zidarie trebuie sa fie adecvata utilizarii prevazute. Aderenta depinde de
proprietatile mortarului utilizat (in principal de capacitatea de retentie a apei de amestecare) si de caracteristicile
elementelor impreuna cu care se utilizeaza respectivul mortar. Mortarele de zidarie si tencuire vor fi suficient de durabile

pentru a rezista, in conditiile relevante de expunere, pe durata de exploatare a cladirii.

Avantajele utilizatorului Z100°
Preparate in mod corect, mortarele de ziddrie si tencuire care au in compozitie cimentul Z100° oferd utilizatorului
urmatoarele avantaje tehnice:

Plasticitate! (lucrabilitate) crescutd: Consecinta prezentei in compozitia Z100" a aditivului inlocuitor de var, dozat

corespunzator si uniform repartizat, este o plasticitate uniforma si suficienta a mortarului care permite punerea in opera
cu usurinta.

Timpul de intirire? indelungat, suficient: Timpul de intirire suficient de indelungat al Z100° permite producerea unor

cantitdti mai mari de mortar, eliminandu-se astfel timpii morti petrecuti cu prepararea unor sarje reduse cantitativ, care
sa fie imediat aplicabile.

Capacitatea mare de retinere a apei®: Pentru un mortar standard preparat cu Z100° retinerea de apa este cel putin 80%

din masa, prevenind separarea apei in conditiile respectarii compozitiilor (retetelor) recomandate de mortar.

Rezistentd* crescutd la inghet - dezghet: Avand in vedere clima Romaniei, cu ierni friguroase si caracterizate prin

numeroase cicluri de inghet-dezghet, Z100° a fost conceput pentru a putea fi folosit in tencuieli exterioare expuse
ciclurilor de inghet — dezghet in stare ih mod obisnuit nesaturata.

Adeziune® mare la suport: Un mortar de tencuire preparat cu Z100° are o adeziune suficientd la stratul suport. V&

recomandam s3 asteptati 4...5 minute de la primul contact al Z100° cu apa, pentru o maxima plasticitate si adeziune la
suport.

Tendinta de fisurare din contractie® redusa: La mortarele cu intdrire lentd, cum sunt cele preparate cu Z100° cu un dozaj

si 0 compozitie corespunzatoare, fenomenul de contractie este mult redus, aparitia fisurilor fiind prevenita prin masurile

de tratare obisnuite a tencuielilor.

1 Plasticitatea sau lucrabilitatea reprezintd proprietatea mortarului de a putea fi intins usor intr-un strat subtire, depinzdnd de calitatea liantului si de
compozitia granulometricd a nisipului.

2 Timpul de intdrire este durata de timp dupd care mortarul capétd o anumitd rezistentd, depinzénd de natura si calitatea liantului, temperatura aerului
ambiant si de consistenta mortarului.

3 Este proprietatea mortarului de a nu pierde apa la punerea in operd.

4 Rezistenta la inghet - dezghet este proprietatea mortarului de a nu se degrada excesiv la actiuni repetate de inghet - dezghet.

> Adeziunea la suport a mortarelor de tencuire se exprimd printr-o rezistentd la smulgere diferitd in functie de stratul suport (beton, BCA, piatrd,
ceramicd, etc). Dacd dupd 2 zile de la aplicare, din punct de vedere practic, stratul de mortar nu se desprinde de pe suport la o ciocdnire usoard, se
considerd ca adeziunea la suport este corespunzdtoare.

6 Contractia reprezintd reducerea volumului mortarului, efect al uscdrii, avédnd drept consecintd vizibild aparitia fisurilor in tencuiald.
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Importanta utilizarii unui nisip de calitate

Pentru prepararea mortarului obisnuit se foloseste nisip uscat, curat, sort 0-4 mm. In tabelul urmator sunt expuse o serie
de conditii practice, minime, impuse nisipului pentru a putea fi utilizat cu succes in compozitia mortarelor de zidarie si
tencuire. Este util, pe langa aprovizionarea cu agregate dintr-o sursa de incredere, avand un control al productiei

certificat, sa faci si urmatoarele verificari sumare, de santier, inainte de utilizare.

1 | Trebuie sa fie aspru la pipait Freaca nisipul intre degete. El trebuie sa fie colturos si aspru

Priveste nisipul - acesta trebuie sa nu aiba aspect pamantos. Cand este frecat in palme nu
trebuie sa se adere la piele si sa te murdareasca, chiar daca este umed. Nisipul uscat trebuie
sa se scurga usor printre degete, fard sd apara praf de culoare pdmantoasa.

2 | Trebuie sa nu contina argila

Priveste indeaproape nisipul. Nu orice granuld de culoare neagrd este granuld de carbune.
Selecteaza granulele de culoare neagra si freaca-le pe o hartie alba. Daca lasa urme, cel mai
probabil sunt granule de carbune care este posibil sa strice aspectul vizual al tencuielii.

Trebuie s3 nu contind granule de
carbune

Continutul de humus se determina cu solutie de hidroxid de sodiu printr-o metoda

Trebuie sa nu contind humus,
reziduuri petroliere sau resturi
vegetale.

standardizata, ceea ce poate fi dificil pe santier. Prezenta altor impuritati se determina prin
observare cu lupa sau simplu, prin frecarea nisipului intre palme. Acesta nu trebuie sa te
murdareascd, trebuie sa se scurga usor printre degete si pus in apa sa nu prezinte la
suprafata irizatii specifice unor reziduuri petroliere.

Trebuie s3 nu fie extras din zona

Intereseaza-te de unde a fost extras nisipul. Utilizarea nisipului extras din mare se face

5 . . . numai pe bazd de retete speciale si numai dupa spalarea eficientd a sarurilor pe care le
litoralului (sa nu contina saruri) contine

Compozitii orientative de mortare de zidarie (M) si tencuire (CS)
Fiind un ciment specializat, dedicat lucrdrilor de zid&rie, Z100° poate fi folosit cu succes atat la prepararea mortarelor de
zidarie cat si de tencuire. Tn functie de clasa/marca mortarului dar si de tipul lucrdrii, mortarele se clasifica in :

=  Mortare de zidarie: M1 + M20

=  Mortare de tencuire: CS 1+ CS IV
La exterior precum si in zone cu umiditatea ridicata se utilizeaza tipurile de mortare de zidarie (M) si tencuire (CS) de clasa
M5 si M10, respectiv clasa CS 11l si CS IV. Tn brosura asociaté acestui produs iti prezentim retete orientative’ de preparare
a mortarelor cu Z100 care sunt prezentate si pe saci. Respectd prevederile proiectului in ceea ce priveste clasa (marca)

mortarelor ce urmeaza a fi folosite.

Recomandari tehnice privind prepararea mortarelor de zidarie si tencuire
Amestecarea componentelor pentru prepararea mortarului pentru zidarie folosit la cladirile din clasele de importanta-
expunere Il, Il si IV si in toate zonele seismice, indiferent de numarul de niveluri, se va face obligatoriu cu malaxorul
mecanic. Amestecarea manuald este permisd numai pentru anexe gospodaresti si cladiri provizorii.
in continuare fti prezentdm o serie de recomanddri tehnice pentru a prepara (cu malaxorul) un mortar de calitate,
omogen si consistent, folosind cimentul de zidarie si tencuire Z100°:

= Verifica daca malaxorul este curatat (la sfarsitul zilei de lucru malaxorul se curata de orice resturi de beton sau

mortar, cu apd curatd sau amestec malaxat energic de apa cu pietris);

7 Intotdeauna este necesard verificarea experimentald la locul de punere in operd datoritd multitudinii variabilelor care apar.
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= Tnainte de introducerea componentilor mortarului asigura-te c& in betoniera nu a rimas ap3;

= Asigurd-te cd nisipul este uscat inainte de a fi introdus in betonierd. Tn caz contrar sunt necesare corectii asupra
cantitatii de apa adaugate n betonierd, in sensul reducerii acesteia;

= Tn malaxor sunt amestecate mai intai jumatate din cantitatea de ap si agregatele fine. Ulterior se adaug3 treptat
cimentul de zidarie Z100” precum si restul de ap3, esalonat, pan3 la atingerea consistentei dorite cu un minim de
continut de apa. Amestecarea finala va dura cel putin 3 minute.

=  Dupa amestecare observa consistenta mortarului netezindu-l cu mistria. Un mortar prea fluid va separa apa, care
va iesi la suprafatd. n mortarul care este prea vartos (fird plasticitate) se adaug3 restul de ap3 si se malaxeaza
energic compozitia pentru a o aduce la consistenta doritd. Consistenta mortarului folosit pentru zidarie va fi
aleasa astfel incat sa se asigure umplerea completa a spatiilor respective.

=  Mortarul va fi utilizat timp de cel mult 1 ord de la amestecare, ceea ce este o perioadad rezonabila, suficienta.

Mortarul care a inceput sa faca priza va fi inlaturat de la punctul de lucru.

Z100° se poate folosi in compozitii de mortare de zid&rie si tencuire care incorporeaz3 aditivi de intarziere sau accelerare

a prizei, dozati in mod corespunzator si in conformitate cu specificatiile producatorilor acestora.

Punerea in opera a mortarelor de zidarie si tencuire
Umezeste bine stratul suport fnainte de aplicarea mortarului, indiferent de tipul sau.
fnainte de executarea lucrdrilor de tencuire verifici planeitatea si verticalitatea stratului suport cu dreptarul sau nivela,
curata bine suprafata si traseaza nivelul tencuielii. Prin curadtarea suprafetei se intelege atat indepartarea surplusului de
mortar ce iese din rosturi cat si repararea eventualelor cavitati.
Pentru trasarea nivelului tencuielii se folosesc:
= repere din mortar (stalpisori);
=  scoabe metalice lungi;
= sipcidin lemn sau;
=  repere metalice
Functie de grosime, tencuielile sunt subtiri (10...12mm) sau groase (20...25mm), ambele tipuri putdndu-se executa
executa atat manual cat si mecanizat.
n continuare iti prezentdm cateva informatii generale legate de straturile care alcituiesc o tencuiald obisnuita.
=  Spritul (amorsa) este un lapte de ciment care are rolul de a asigura aderenta. Se aplica pe stratul suport umezit
in prealabil, pentru a forma o suprafata rugoasa, favorabild aplicarii grundului si favorizand aderenta acestuia;
=  Grundul este stratul propriu-zis de tencuiald cu o grosime variabila de 5 ... 25 mm functie de necesitati sau
prevederile proiectului. La aplicarea grundului se urmareste obtinerea unor suprafete cat mai plane fara

asperitati sau neregularitati, asigurand astfel o suprafata propice pentru aplicarea stratului vizibil;
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=  Tinciul (stratul vizibil) este executat dintr-un mortar in componenta caruia se foloseste (uneori) nisip cu

granulatie find, sort 0/1mm. Tinciul se aplicd dupa uscarea grundului, intinzdndu-se intr-un strat cat mai subtire

cu drisca-dreptar. O aplicare corecta si estetica a tinciului poate exclude gletuirea.

n cazul unor suprafete mari de tencuit se poate recurge la executarea mecanizatd a tencuirilor, care este mult mai
eficientd sub aspectul productivitatii.
Succesiunea operatiilor in cazul tencuirilor mecanizate, in doua straturi:

= umezirea cu apa a stratului suport;

= aplicarea sprit-ului;

= aplicarea primului strat de grund;

= aplicarea celui de-al doilea strat de grund pana la nivelul fasiilor de ghidaj;

= nivelarea grundului.

= aplicarea stratului vizibil (tinciului) si finisarea acestuia.

Dupa aplicarea mecanizata sau manuala a mortarului, suprafetele tencuite necesitd protectie Tmpotriva inghetului sau

pierderii accelerate a apei de consistenta (pe caniculd, in conditii de curent — la interior, in Tncaperi supraincalzite etc.).

Precautii

Nu utilizati cimentul pentru ziddrie si tencuire Z100° la prepararea betoanelor (de orice fel) sau la prepararea sapelor
supuse intens la actiuni mecanice respectiv a tencuielilor aflate in zone chimic agresive (industriale).

Utilizati apa potabild atat pentru prepararea mortarelor de ziddrie si tencuire cat si pentru umezire. Calitatea apei, pentru

prepararea, punerea in opera si comportarea in timp a mortarelor —in stare proaspata si intarita - este foarte importanta.

Termen de valabilitate

Termenul de valabilitate pentru cimentul pentru zid3rie EN 413-1 MC 12,5 (Z 100°) este de 90 de zile de la data inscuirii
inscriptionata pe sac, in conditiile respectarii instructiunilor de manipulare, transport si depozitare prevazute de
reglementarile in vigoare. Instructiuni minime de transport, manipulare si depozitare sunt mentionate in declaratia de

performantd precum si pe ambalaj (sac).

Livrare
Livrarea se face din toate cele trei fabrici de ciment (Bicaz, Deva si Fieni).

Z100° este livrat insdcuit (saci de 20Kg) / paletizat (80 saci/palet) si infoliat in mijloace de transport auto.

Sperand ca aceste informatii minime iti sunt utile, asteptam intrebarile tale la tehnic@heidelbergmaterials.ro
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proaspat (cu masa de imprastiere)
[25] - SR EN 1015-7 - Metode de incercare a mortarelor pentru zidarie- Partea 7: Determinarea cantitatii de aer din mortarul proaspat
[26] - SR EN 1015-9 - Metode de incercare a mortarelor pentru zidarie- Partea 9: Determinarea duratei de lucrabilitate si timpului de
corectie a mortarului proaspat
[27] - SR EN 1015-10 - Metode de incercare a mortarelor pentru zidarie- Partea 10: Determinarea densitatii aparente a mortarului
intarit
[28] - SR EN 1015-11 - Metode de incercare a mortarelor pentru zidarie- Partea 11 : Determinarea rezistentei la incovoiere a mortarului
intarit
[29] - SR EN 1015-17 - Metode de incercare a mortarelor pentru zidarie- Partea 17: Determinarea continutului de saruri solubile din
mortarele proaspete
[30] - SR EN 1015-18 - Metode de incercare a mortarelor pentru zidarie- Partea 18: Determinarea coeficientului de absorbtie a apei
datoratd actiunii capilare a mortarelor intarite
[31] - SR EN 1996-1-1 Eurocod 6. Proiectarea structurilor din zidarie. Partea 1-1. Reguli generale pentru structuri de zidarie armate sau
nearmate.
= Armonizarea reglementdrilor romdnesti cu cele europene a condus pe cuprinsul anului 2023 la modificdri importante in ceea
ce priveste regulile de producere ale betonului, de proiectare si executare a elementelor si structurilor. Consultati si respectati
SR EN 206+A1:2021, NE 012/1:2022, SR EN 13670:2010, NE 012/2:2022, SR EN 998-1, SR EN 998-2, CR 6:2006, NE 001:1996
si NE 036:2014;
= Acest document nu poate si nu contine totalitatea informatiilor referitoare la produsele noastre sau asupra posibilitdtilor de
utilizare ale acestora. Documentul oferd informatii si recomanddri tehnice generale. Utilizatorul produsului la care se referd
acest document este obligat sd consulte si sd respecte integral prevederile tehnice in vigoare la locul de utilizare a betonului
precum si agrementele tehnice in constructii care fac referire la produsul nostru sau la procedeele de punere in operd ale
acestuia, in vederea asigurdrii cerintelor fundamentale aplicabile constructiilor;
= Acest document a fost actualizat la data de 31.12.2023 si are valabilitate pdnd la data de 01.12.2024. Documentul este
revizuit si actualizat periodic precum si ori de cdte ori este necesar. Vi recomanddm sd vd asigurati cd sunteti in posesia
ultimei versiuni accesdnd site-ul www.heidelbergmaterials.ro unde sunt postate intotdeauna ultimele revizii ale documentelor
noastre tehnice.
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