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1. Date de identificare a titularului activitatii

* Denumirea unitdtii: HEIDELBERG MATERIALS ROMANIA S.A. — Fabrica de ciment Fieni, oras Fieni, str.

Aurel

Rainu, nr. 34, judetul Dambovita, J40/5389/1998, CUI 10640589, tel.: 0245 606 425, fax: 0245

774 091

* HEIDELBERG MATERIALS ROMANIA S.A. — Fabrica de ciment Fieni detine Autorizatia Integratd de
Mediu nr. 70 din data de 09.04.2012, revizuita la data de 30.04.2024 si 17.12.2025 si Autorizatia de
Gospodarire a Apelor nr. 90/12.10.2021 valabild pana la data de 30.09.2026.

Categoria de activitate conform Anexei nr.1, Legea 278/20013 privind emisiile industriale:

- Cap. 3 Industria mineralelor, pct. 3.1. Instalatii pentru producerea clincherului de ciment in cuptoare
rotative cu o capacitate de productie mai mare de 500 t/zi .

- Cap. 5 Gestionarea deseurilor, pct. 5.2. Eliminarea sau valorificarea deseurilor in instalatii de incinerare
a deseurilor sau in instalatii de coincinerare a deseurilor:

a) in cazul deseurilor nepericuloase, cu o capacitate de peste 3 tone pe or3;

b) in cazul deseurilor periculoase, cu o capacitate de peste 10 tone pe zi;

= Activi

tati autorizate, coduri CAEN:

Cod CAEN: - activitatea principala: 2351 - fabricarea cimentului

activitati secundare:
3320 - instalarea masinilor si echipamentelor industriale;
3511 - productia de energie electrica;
3513 - distributia energiei electrice;
3514 - comercializarea energiei electrice;
3600 - captarea, tratarea si distributia apei;
3811 - colectarea deseurilor nepericuloase;
3812 - colectarea deseurilor periculoase;
3821 - tratarea si eliminarea deseurilor nepericuloase;
3822 - tratarea si eliminarea deseurilor periculoase;
3832 - recuperarea materialelor reciclabile sortate;
4612 - intermedieri in comertul cu combustibili, minereuri, metale si produse chimice pentru
industrie;
4619 - intermedieri in comertul cu produse diverse;
4677 - comert cu ridicata al deseurilor si resturilor;
4941 - transporturi rutiere de marfuri;
5210 - depozitari;
5224 - manipulari;
5229 - alte activitati anexe transporturilor;
6203 - activitdti de management (gestiune si exploatare) a mijloacelor de calcul;
6209 - alte activitati de servicii privind tehnologia informatiei;
6820 - inchirierea si subinchirierea bunurilor imobiliare proprii sau inchiriate;
7120 - activitati de testari si analize tehnice;
7490 - alte activitati profesionale, stiintifice si tehnice;
8559 - alte forme de invatamant n.c.a.
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2. Prezentarea modului de derulare a procesului de co-incinerare a deseurilor
Prepararea fainii pentru producerea clincherului

Productia cimentului incepe in cariere, cu excavarea calcarului si a argilei. Acestea sunt concasate si apoi
transportate in fabrica, prin sisteme de benzi transportoare si/ sau pe calea ferata. Calcarul, marna/
argila si materiile prime alternative sunt dozate conform unei retete stabilite de laboratorul fabricii si
transportate la turnul de uscare, iar de aici la moara de faina.

Uscarea materiilor prime se face cu gaze de la cuptorul de clincher, iar atunci cand acesta nu
functioneaza se folosesc gaze de la focarul auxiliar. Macinarea fainii se face in moara cu bile bicamerala,
pe procedeu cu circuit inchis. Din moara, materialul este transportat la 2 separatoare dinamice. Partea
finad este transportata pneumatic si cu elevatoare la silozurile de faina, iar partea grosiera se reintoarce in
moara.

Producerea clincherului

Faina din silozurile de depozitare este dozata si transportata la schimbatorul de caldura in 4 trepte, unde
are loc preincalzirea acesteia de la 60°C la aprox. 850°C. Caldura este preluata de la gazele fierbinti din
cuptor care strabat schimbatorul de caldura in contracurent cu faina alimentata pe la partea superioara.
Fadina preincalzita, partial decarbonatata in schimbatorul de caldura, atinge in cuptor temperatura de
aproximativ 1.450°C si se transforma prin racire brusca intr-un material nou, cristalin, cu aspect granular,
numit clincher Portland, care este un produs intermediar — insa esential — in fabricarea cimentului.
Racirea brusca a materialului are loc in racitorul gratar, de la aproximativ 1350°C la 100°C, cu ajutorul
aerului de la ventilatoare.

Dupa o conditionare prealabila, gazele rezultate de la cuptor trec printr-un sistem de depoluare (filtru cu
saci), in vederea separarii prafului inainte de evacuare la cos.

Caldura necesara procesului de clincherizare se obtine prin arderea de combustibili traditionali si
alternativi. Alimentarea si dozarea combustibililor, precum si parametrii de proces la ardere sunt
monitorizati continuu din camera de comanda si control.

O parte din caldura reziduala rezultata din gazele calde este folosita la producerea energiei electrice cu
ajutorul unei instalatii cu o capacitate de max. 4,2 MW/h. Principiul care sta la baza functionarii
instalatiei este Ciclul Organic Rankine (ORC). Turbogeneratorul ORC converteste energia termica in
energie electrica cu eficienta ridicata. Energia termica care intra in sistem la temperaturi ridicate este
furnizata printr-un circuit cu fluid organic de transfer termic.

Energia termica care paraseste sistemul la temperatura joasa este eliberata printr-un condensator de
aer.

Combustibili

Caldura necesara procesului de clincherizare se obtine prin arderea de combustibili traditionali (carbune,
cocs de petrol, gaz natural) si combustibili alternativi. Pentru o dozare corespunzatoare la alimentare in
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fluxul tehnologic de fabricare a clincherului si pentru a ne asigura ca sunt indeplinite conditiile de
acceptare in vederea co-incinerarii, se realizeaza analiza chimica atat a materiilor prime, cat si a
combustibililor alternativi.

Toti combustibilii alternativi admisi pentru co-incinerare la Fabrica de ciment Fieni fac parte din lista
deseurilor acceptate in vederea co-incinerarii, fara impact semnificativ asupra mediului, mentionate in
“Ghidul pentru coincinerarea deseurilor in fabricile de ciment”.

Zonele cuptorului prin care sunt introduse deseurile la ardere si capacitatea maxima de alimentare sunt
stabilite Tn functie de tipul deseurilor utilizate, astfel incat sunt asigurate temperaturile necesare pentru
combustia completa si controlul emisiilor. Alimentarea este continua, exceptand perioadele de pornire/
oprire, cand se utilizeaza numai combustibili conventionali.

Carbunele, cocsul de petrol si substituentii acestora sunt adusi Tn depozitul de combustibili solizi, de
unde sunt preluati si transportati la instalatia de macinare, zona in care se aduc la finetea stabilita. Din
silozul de depozitare materialul este extras, dozat si transportat pneumatic la arzatorul principal al
cuptorului.

Combustibilii alternativi valorificabili energetic sunt transportati la buncarele de alimentare si dupa
dozare sunt transportati la instalatia de co-incinerare.

Datorita temperaturilor Tnalte din cuptorul de clincher, continutul organic al deseurilor folosite drept
combustibili alternativi este distrus in totalitate. Caracteristicile tehnice ale procesului de fabricare a
clincherului, in cazul folosirii combustibililor alternativi, prezinta diverse avantaje din perspectiva
prevenirii poluarii mediului:

= timpul de stationare al gazelor reziduale in cuptoarele de clincher este de cca. 5 secunde la
temperaturi de peste 1.100°C,

= absorbtia componentilor gazosi, cum ar fi HF, HCl si SO, in materia prima alcalina introdusa in
cuptorul de clincher (faina),

= cenusa rezultatd Tn urma combustiei totale este inglobata ca parte componenta a clincherului
format, rezultand simultan o recuperare atat materiala cat si energetica a deseurilor utilizate
drept combustibili alternativi,

= fixarea din punct de vedere chimic si mineralogic in clincher a elementelor de metale grele aflate
in concentratii foarte mici,

= conservarea resurselor naturale folosite traditional la fabricarea cimentului, prin substituirea lor
partiald cu resurse alternative provenite din deseuri,

= utilizarea deseurilor pentru a inlocui combustibilii fosili, in special a biomasei din deseuri,
reprezinta una dintre principalele parghii de reducere a emisiilor de CO; in procesul de fabricare
a cimentului,

= co-procesarea poate reduce volumul deseurilor depozitate la gropile de gunoi sau incinerate si
valorifica in mod foarte eficient energia si materialele continute Tn deseuri.

Macinarea cimentului
Zgura granulata de furnal este uscata intr-un uscator rotativ folosind aer cald recuperat de la racitorul
gratar si/ sau gaze naturale de la focarul auxiliar si un uscator in pat fluidizat cu gaze naturale. Gipsul este
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transportat din hala de adaosuri la buncarele de omogenizare ale morilor de ciment. Clincherul, gipsul si
adaosurile de macinare sunt extrase din silozuri, dozate si alimentate in mori de ciment. Morile de
ciment sunt mori tubulare cu bile, bicamerale si functioneaza pe procedeu inchis. Materialul din moara
este transportat la un separator dinamic, care separa partea fina (cimentul) de partea grosiera. Cimentul
este preluat de un releu de transport si depozitat in silozurile de ciment, partea grosiera reintorcandu-se
in moara.

Expeditia cimentului
Din silozuri, cimentul poate fi livrat atat vrac cat si insacuit. Insicuirea se realizeazd cu masini rotative
automate, dupa care sacii sunt paletizati cu masina de paletizat si infoliati cu folie din polietilena.

3. Functionarea si monitorizarea instalatiei de co-incinerare

Functionarea, respectiv monitorizarea instalatiei de producere a clincherului de ciment se realizeaza
permanent prin sistemul de control al fluxului tehnologic. Parametrii de control urmariti pentru a preveni
poluarea mediului sunt:

= debitele de alimentare cu material al utilajelor;

= concentratii de oxigen;

= gaze de combustie si emisiile de pulberi;

= presiuni si temperaturi la cuptorul de clincher;

= temperaturile de intrare in instalatiile de desprafuire pentru asigurarea unui randament maxim de

desprafuire;

= consumul de energie electrica in instalatii;

= consumul de combustibili (combustibili conventionali si combustibili alternativi);

= indicatorul nivelului rezervorului de apa amoniacal3;

Reducerea emisiilor de NO, din gazele evacuate de cuptor se face cu ajutorul unei instalatii de dozare si
injectare a solutiei de apa amoniacala in gazele de ardere (sistem de reducere non-cataliticd selectiva -
SNCR). Astfel, se injecteaza o cantitate de apa amoniacala in coloana ascendenta de la cuptor,
transformand oxizii de azot din gazele de ardere in azot liber si apa.

Conform sistemului de automatizare la oprirea unei instalatii de desprafuire se intrerupe fluxul
tehnologic. Pornirea fluxului se poate realiza numai daca functioneaza instalatiile de desprafuire.
Concluziile privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT) in temeiul Directivei 2010/75/UE privind
emisiile industriale pentru producerea cimentului (DECIZIA CE 2013/163/UE) sunt aplicate in activitatea
desfasurata:

= definirea de catre conducere a unei politici de mediu care include imbunatatirea continud a
instalatiei, punerea in aplicare a procedurilor sistemului de management de mediu;

= optimizarea controlului procesului, inclusiv sisteme de control automat computerizat;

= masuratori continue ale parametrilor de proces (temperatura, continut de 02, presiune, debit);

= masuratori continue pentru: pulberi, NOx, SO2, HCI, HF, COT, NH3, CO;

= conditii de referinta pentru emisiile atmosferice: 273 K, p= 101,3 hPa, gaz uscat, 10% O2; aceste
conditii de referinta sunt conditii standard pentru procesele care au loc in cuptor;

= masuratori periodice ale PCDD/F si ale emisiilor de metale grele;
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® minimizarea consumului de energie printr-o monitorizare continua a consumurilor si aplicarea
unei politici de reducere a pierderilor precum si substituirea combustibililor conventionali cu
deseuri.

Emisiile de la cuptorul de clincher sunt monitorizate continuu prin intermediul unui sistem de
monitorizare automata. Calitatea sistemului automat de masurare este asigurata atat prin realizarea
actiunilor stabilite in planificarea interna de intretinere si mentenanta a acestuia, cat si prin intermediul
unor laboratoare externe acreditate, conform standardelor si legislatiei in vigoare aplicabile. Sistemul de
masurare continuad a emisiilor rezultate cuptorul rotativ de clincher detine certificat QAL1 (QAL = Nivel de
asigurare a calitatii) si este supus procedurilor de asigurare a calitatii: QAL 2, QAL3 si AST (AST = Testare
anuala de supraveghere). Aceste proceduri sunt implementate in conformitate cu cerintele standardului
european SR EN 14181/2015.

. Nivelul emisiilor in aer si in apa comparativ cu valorile limita de emisie stabilite in autorizatia integrata
de mediu

I. Situatia emisiilor in aer pentru anul 2025

Tn anul 2025 monitorizarea calitatii aerului a fost realizatd dupd cum urmeaza:
= monitorizarea emisiilor de pulberi si gaze la cuptorul de clincher & moara de faina:

Indicator de analiza Punct de U.M. Valoare medie Frecventa Valoare limita
emisie anuald de monitorizare conf.
Autorizatie de
mediu
Cos filtru cu
saci
NOx mg/Nmc 309,43 continud 500
SO, mg/Nmc 0,77 continua 400
Cco mg/Nmc 1368,05 continua 2000
Pulberi mg/Nmc 1,12 continua 30
coTt mg/Nmc 18,73 continud 60
HCl mg/Nmc 0,44 continud 10
HF mg/Nmc 0,26 continua 1,0
NH3 mg/Nmc 32,59 continua 150
PCDD/PCDF ng/Nmc <0,0225 anuala 0,1
3 (Cd,TI) mg/Nmc 0,0054 anuald 0,05
3(Sb,As,Pb,Cr,Co,Cu, mg/Nmc <0,1233 anuald 0,5
Mn,Ni,V)
Hg mg/Nmc <0,0001 anuala 0,05
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= monitorizarea emisiilor de pulberi la surse si procese tehnologice (exclusiv cuptor):

Nr. Sursa de emisie Punct de emisie Valoare medie Valoare limita
crt. anuala conf. Autorizatie
mg/Nmc de mediu
mg/Nmc
1. Concasor calcar (reconcasare) Filtru cu saci 3,29 10
2. Buncar carbune/cocs Filtru cu saci 5,48 10
3. Uscator zgura nr.1 Filtru cu saci 1,44 10
4, Uscator zgura nr.2 Filtru cu saci 2,86 10
5. Uscator zgura nr.3 Filtru cu saci 4,08 10
6. Moara ciment nr. 8 Filtru cu saci 3,11 20
7. Separator moara ciment nr. 8 Filtru cu saci 3,38 10
8. Moara ciment nr.9 Filtru cu saci 3,95 20
9 Separator moara ciment nr.9 Filtru cu saci 3,06 10
10. Moard ciment nr.10 Filtru cu saci 6,54 20
11. Separator moara ciment nr.10 Filtru cu saci 6,60 10
12. Moara de ciment nr.4 Filtru cu saci 5,71 20
13. Separator moara de ciment nr.4 Filtru cu saci 5,12 10
14. Racitor gratar Electrofiltru 6,17 20
15. Masina de nsacuit Haver Filtru cu saci 4,40 10
16. Masina de Tnsacuit cimenturi Filtru cu saci 5,19 10
speciale Z100
17. Descarcare de pe transportor in Filtru cu saci 3,87 10
siloz clincher
18. Transport calcar — alimentare cu Filtru cu saci 3,87 10
calcar MC

Pentru calitatea aerului in zona de impact, verificarea incadrarii in valorile limita a indicatorilor de

calitate a aerului s-a realizat in doua puncte de masura. Valorile masurate sunt:

Nr. Valoare medie mdsurata Valoare limita
Indicatori
Crt. SUD VEST
1 Pulberi in suspensie fractia 19,3 22,34 50 pg/mc
PM10
2 Pulberi sedimentabile 6,13 6,40 17 g/mp/luna
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Il. Situatia evacuarilor in apa

Monitorizarea calitatii apelor uzate industriale (tehnologice) s-a realizat conform cerintelor Autorizatiei
de Gospodarire a Apelor, prin laboratoare acreditate RENAR. Valorile indicatorilor monitorizati s-au
incadrat in limitele impuse.

Monitorizarea apelor industriale (tehnologice) uzate se realizeaza in punctul de deversare a acestora in
emisar. Valorile masurate sunt dupa cum urmeaza:

Apa industriala Concentratie Valori maxime
(tehnologica) u.M. medie anuala admise
Reziduu filtrat la 1052C mg/dmc 250,83 1500
pH unit. pH 8,12 6,5-8,5
Materii totale in mg/dmc 18,17 35
suspensie
Substante extractibile mg/dmc <20 20
cu solventi organici
Crom total mg/dmc <0,0030 1,0
Cu mg/dmc 0,0097 0,1
Zn mg/dmc <0,05 0,5
Ni mg/dmc <0,006 0,5
Produse petroliere mg/dmc 0,36 5,0
Sulfati mg/dmc 46,35 600
Cloruri mg/dmc 20,52 500
Mercur mg/dmc <0,00003 0,05
Plumb mg/dmc <0,02 0,2
Calciu mg/dmc 69,0167 300
Magneziu mg/dmc 6,720 100
Fe total mg/dmc 0,6097 5,0
Aluminiu mg/dmc 0,40 5,0
intocmit,

31.03.2026 Responsabil de mediu



